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Aos nossos prezados usuarios

Obrigado por escolher a Creality. Para sua conveniéncia, por favor leia atentamente este Manual do Usuéario antes de comecar

e siga cuidadosamente as instrugdes fornecidas.

A Creality estd sempre pronta para lhe fornecer servigos de alta qualidade. Se encontrar algum problema ou tiver alguma duvida
ao usar nossos produtos, por favor use as informagdes de contato no final deste manual para nos contactar. Para melhorar ainda
mais sua experiéncia de usuario, vocé pode encontrar mais informagdes sobre nossos dispositivos através dos seguintes métodos:
Visite nosso site oficial (https://www.creality.com) para encontrar informacdes sobre software, hardware, informagdes de contato,
instrugdes do dispositivo, informagdes de garantia do dispositivo e muito mais.

Atualizagdo de firmware

1. Vocé pode atualizar o firmware diretamente através da tela do dispositivo;

2. Vocé pode utilizer o Creality Cloud OTA para efetuar a atualizagdo;

3. Visite o site oficial https://www.creality.com, clique em "Suporte — Centro de Download", selecione o0 modelo correspondente
para baixar o firmware necessario, (ou clique em "Creality Cloud = Downloads — Firmware"), apos a instalagéo estar concluida,
vocé pode usa-lo.

Material de operagdo do produto e servigo pés-venda

1. Acesse o Wiki oficial da Creality (https://wiki.creality.com/) para explorar mais tutoriais
detalhados de servigo pés-venda;

2. Ou entre em contato com a nossa central de atendimento pds-vendas pelo niumero
+86 755 3396 5666 ou envie um e-mail para cs@creality.com.

Creality Wiki
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Instrucdes de uso

1. Nao use esta impressora por métodos ou operagdes que ndo estejam descritos neste manual, caso contrario, pode
resultar em ferimentos acidentais ou danos materiais.

2. Nao instale esta impressora perto de materiais inflamaveis ou explosivos, nem de fontes excessivas de calor.
instale esta impresso ra em um ambiente ventilado, refrigerado e livre de poeira.

3. Recomendamos o uso de filamentos da série Creality Hyper para bandejas plasticas, que foram extensivamente
testados;

4. Use o cabo de alimentagéo fornecido com a impressora e ndo o de outros produtos. O plugue de alimentagdo
deve ser conectado a uma tomada de trés pinos com aterramento.

5. Para evitar emperramento do filamento, ndo utilize TPU ou PVA tmido e BVOH Uumido para impress3o;

6. Nao use luvas ou acessérios ao operar a impressora, caso contrario, as partes moveis podem causar ferimentos
acidentais, incluindo cortes e laceragdes.

7. Para evitar que o carretel de filamento fique preso, ndo use bobinas de papeldo com bordas n&o tratadas ou
bobinas de papeldo que estejam deformadas como um todo;

8. Os usuarios devem cumprir as leis e os regulamentos do pais e da regido correspondentes onde o equipamento
estd localizado (local de instalag&o), seguir a ética profissional e prestar ateng&o as obrigagdes de seguranga. O uso
de nossos produtos e equipa mentos para qualquer finalidade ilegal é estritamente proibido. Nossa empresa ndo
assumird nenhumaresponsabilidade legal relevante de nenhuma pessoa gue violar a lei.

9. Dica: Ndo conecte ou desconecte os cabos em uma base carregada.
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1. Sobre o Dispositivo

1.1 Lista da Embalagem

@ Buffer de Filamento

£ Kit de acessérios

"

@ cabo Creality 485 - 45cm

e/

@ Cabo Creality 485 -100cm

@ Guia Répido

@ Cartso de servico de poés-vendas

Dicas: Os acessorios acima sdo apenas para referéncia. Consulte os acessérios fisicos.
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1. Sobre o Dispositivo

1.2 Sobre o Equipamento

(_ PortaCFs48s )

( Tomada adaptadora )

Bloco de compressao de corrente

de filamento

( saidadohubCFS )

Local de armazenamento
do dessecante

( Entrada de filamento )

,,,,( Fecho esquerdo )

( Tela )

( Fecho direito )
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1. Sobre o Dispositivo

1.3 Especificagées do Equipamento

Parametros Basicos

Modelo CFS

Numero de silos 4

Alimentagdo nominal 20W

Tensdo Nominal CC24V

Numero expansivel <4

Tamanho do produto 379*314*276mm
Peso liquido 4,56 kg

Luz indicadora multifuncional de status do filamento Quatro [uma para cada canal]
Impressao multicolorida Sim
Reabastecimento automatico Sim

Identificacdo RFID Sim

Detecgéo de Filamento Sim

Buffer Sim

Secagem Método dessecante

PLA/ABS/PETG/ASA/PET/PA-CF/PLA-CF... (Filamentos de suporte hidrossoluveis

Ti mpativei filamen - . c . :
pos compativeis de filamentos sensiveis & umidade incompativeis e filamentos macios)

Didmetro do Filamento 1,75 £ 0,05 mm
Compatibilidade do rolo de filamento Rolo de 1kg ou rolo de didametro de: 197-202 mm; espessura do rolo: 42-68 mm
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1. Sobre o Dispositivo

1.4 Tamanho do Equipamento

10

488mm
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2. Desembalar

2.1 Desembale o dessecante e coloque-o no CFS

@ Abrir CFS: Empurre as travas de ambos os lados do CFS para trés para @ Encontre o local de armazenamento do dessecante, abra a tampa
destravar e abrir a tampa superior; superior e coloque o dessecante dentro, depois recoloque a tampa
superior.

Primeiro, retire o filme da superficie do dessecante e, em seguida, coloque o dessecante no CFS.

| 05



3. Uso de CFS

O CFS nao pode ser usado sozinho e precisa ser conectado
a uma impressora.

Para evitar que o carretel de filamento fique preso, ndo utilize carretel de papeldo com
bordas n&o tratadas ou que estejam deformados como um todo.

3.1 Carregar Filamento do CFS

@ E o botso Atualizar RFID, que pode ser usado para ler o filamento. Se a leitura for bem-sucedida, o filamento restante e
Filamento a cor do filamento ser&o exibidos. Se a leitura falhar, o botdo de edi¢do de filamento sera exibido, e o filamento sera
exibido como "?"

a . o wm e (s 2
@ ® ¢ o estado de slot vazio, exibido como /", e a edi¢do nao é suportada;
A b ; ) 9 [, e OSignifica que o filamento RFID foi lido, o icone do olho serve para visualizar as informag&es do filamento, o filamento RFID
. . s6 suporta visualizagdo; se este for RFID e vocé quiser usar um nédo RFID da préxima vez, clique no botdo de pré-carrega-
BLA mento, espere a leitura finalizar e depois clique no botédo de edi¢do do filamento
fole} 2d z @ ¢ filamento comum, que suporta edigéo;

® ¢ o estado onde o RFID n3o ¢ lido, o display do filamento fica com "?". Nesse momento, vocé precisa clicar no bot&o de

= editar para editar manualmente as informagdes do filamento;
Guia Extrusdo Retract

@ ¢ o status de umidade do CFS. Verde significa que a umidade esta apropriada, laranja significa que a umidade esta
ligeiramente alta e vermelho significa que a umidade esté muito alta. O dessecante pode precisar ser substituido.

@ Introducio a interface de gestéo de filamentos: A pagina de gestéo de filamentos esta dividida em duas partes: o suporte de bobina [esquerda] e o CFS [direital].
O cédigo acima do filamento no CFS, como 1A, indica o nimero do slot;

Carregar filamento: Coloque o filamento no CFS, alinhe a ponta do filamento com o tubo de
Teflon do respectivo compartimento, empurre suavemente e solte apos sentir a forga de
tragdo. O filamento serd carregado automaticamente.

Descarregar filament: Primeiro, certifique-se de que o filamento ndo esta no extrusor, neste
caso, basta pegar o filamento e puxa-lo para fora; se estiver no extrusor, clique primeiro no
botédo Retract, aguarde até que o filamento retorne ao CFS e depois retire o filamento.

(2] Carregar/descarregar filamento.
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3. Uso de CFS

3.2 Conectando Multiplos CFSs para Uso

Um aum

== Fonte de alimentacéo + Dados

—- — Tubo de PTFE — [EUERCHIEMER] — Tubo de PTFE — [T RKID)

Um a quatro

i

4 fontes de alimentagéo CFS + Dados ———————~

]

Tubo de PTFE

—J—> Buffer de Filamento iV XERIISRand Impressora 3D

Tubo de PTFE

l -

————————>

——-> Comunicagdo de dados

——> Tubo de PTFE

Dados
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Como cada modelo é diferente, o produto real pode ser diferente da ilustragdo. Consulte o produto real.
Os direitos finais de interpretacdo pertencem a Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD.
18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

Official Website: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com
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