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Creality Hi 3D Yazici



Sayin Kullanicimiz

Creality'i tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz. Uriinlerimizi daha kolay kullanabilmek icin baslamadan énce liitfen bu Kullanim
Kilavuzunu okuyun ve verilen talimatlari dikkatlice takip edin.Creality size ytksek kaliteli hizmetler sunmaya kendini adamistir.
Uriinlerimizi kullanirken herhangi bir sorunla karsilasirsaniz veya herhangi bir sorunuz varsa liitfen bizimle iletisime gecmek icin
bu kilavuzun sonundaki iletisim bilgilerini kullanin. Daha gelismis bir kullanim deneyimi igin asagdidaki yontemlerle cihazlarimiz
hakkinda daha fazla bilgi edinebilirsiniz:

Kullanim Kilavuzu: Yaziciyla birlikte gelen USB flash sirilictide talimatlar ve videolar bulabilirsiniz.

Yazilim, donanim, iletisim bilgileri, cihaz talimatlari, cihaz garanti bilgisi ve daha fazlasi hakkinda bilgi edinmek igin resmi web
sitemizi de (www.creality.com) ziyaret edebilirsiniz.

Cihaz Yazilimi Guincellemesi

1. Cihaz ekrani Uzerinden yazilimi dogrudan giincelleyebilirsiniz;

2. Creality Cloud OTA Uzerinden yazilimi glincelleyebilirsiniz;

3. Resmi web sitesini ziyaret edin: https://www.creality.com, "Support = Download Center " ne tiklayin, gerekli yazilimi indirmek
icin ilgili modeli segin, (veya "Creality Cloud = Downloads — Firmware" digmesine tiklayin), kurulum tamamlandiktan sonra
kullanabilirsiniz.

Uriin kullanim ve satis sonrasi hizmet bilgileri

1. Daha ayrintili satis sonrasi hizmet egitimlerini kesfetmek icin Creality Resmi Wiki'ye
(https://wiki.creality.com) giris yapabilirsiniz;

2. Veya +86 755 3396 5666 numarali telefondan satis sonrasi hizmet merkezimizle
iletisime gegin veya cs@creality.com adresine e-posta gonderin.

Creality Wiki



Kullanim Talimatlari

’

1. Bu yazicyi bu kilavuzda agiklanmayan yéntemlerle veya islemlerle kullanmayin, aksi takdirde yaralanmalara veya
maddi hasara neden olabilir.

2. Bu yaziciyi yanici ve patlayici maddelerin igine veya yiksek 1si kaynaklarinin yakinina yerlestirmeyin. Litfen bu
yaziclyl havalandirilmig, serin ve az tozlu bir ortama yerlestirin.

3. Yazici sarsildiginda baski kalitesi diisecedinden, bu yaziciyi sarsintili veya dengesiz bir ortama koymayin.

4. Lutfen Ureticinin onerdigi filamani kullanin, aksi takdirde nozil tikanabilir veya yazici hasar gorebilir.

5. Latfen yaziciyla birlikte verilen gii¢ kablosunu kullanin ve baska Grtinlere ait gli¢ kablolari kullanmayin. Elektrik fisinin
Uc delikli toprakl bir prize takilmasi gerekir.

6. Yazici calisirken noziile veya sicak yataga dokunmayin, aksi takdirde yanabilirsiniz.

7. Yaziciyi galistirirken eldiven veya aksesuar takmayin, aksi takdirde hareketli parcalar kesik ve yirtik gibi yaralanmalara
neden olabilir.

8. Baski islemi tamamlandiktan sonra, nozil tzerinde kalan filamani nozil hala sicakken temizlemek igin litfen alet
kullanin. Temizlik sirasinda noziile elinizle dokunmayin, aksi takdirde eliniz yanabilir.

9. Lutfen cihaz kapaliyken yazicinin gévdesini kuru bir bezle diizenli olarak silin ve kilavuz raylardaki tozu, yapiskan
baski malzemelerini ve yabanci nesneleri temizleyin.

10. Kaza sonucu yaralanmalarin éniine ge¢gmek igin 10 yasindan kiguk ¢ocuklar bu yaziciy yetiskin gézetimi olmadan
kullanmamalidir

11. Kullanicilar, ekipmanin bulundudu (kullanim yeri) ilgili Glkenin ve bélgenin yasa ve yonetmeliklerine, mesleki etik
kurallara uymali ve giivenlik yiikiimliliklerine dikkat etmelidir.Uriinlerimizin veya ekipmanlarimizin yasa disi amaglar
icin kullaniimasi kesinlikle yasaktir. Yasalari ihlal eden kisilerle ilgili yasal yUktmliltuklerden sirketimiz sorumlu degildir.
12. ipucu: Sarj durumundayken kablolari takmayin veya gikarmayin.

>>
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1. Yazici Hakkinda

@

( Malzeme rafi montaji }-

( Ekstriider Kiti )3

Aritma Silecegi =

Baski platformu . ——
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2. Parcalarin listesi

i

@ Temel Bilesen @ Gezer Gergeve Diizenegi © Filaman borusu @ Makara tutucu

T\

@ Dolasma énleyici @ PTFE tip @ Z ekseni motor kapagi x2 @ Giig Kablosu
makara tutucu
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2. Parcalarin listesi

>>

%‘% Aksesuar kiti

-

@ M4*8 Altikdse soket
digmeli bas vidalar x 4

D

@ icten alti kdse silindirik
basli vida M3*8 x2

Y

@ M3*5 Diiz bag kendinden
dis agan vida x 1

m%

@ Altigen anahtar

§:m

@ Soket anahtar

O

@ Filament

=

@ Kesici Pense

_————=0

@ Nozil Temizleyici

© Hizli baslangic kilavuzu

{0 Satis sonrasi hizmet karti

ipuglari: Yukaridaki aksesuarlar sadece referans icindir. Liitfen fiziksel aksesuarlara bakin.
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>>
3. Montaj Prosediirii

3.1 Portal Cerceve Tertibatinin Kurulumu

S

@ Koprii cergevesini taban delikleriyle hizalayin ve dért M4*8 vida ile sikin;

@ VYan yuvalar ortaya clkarmak icin platform plakasini ileriye dogru itin, ardindan @ Tabanin arka tarafindaki delikleri sabitlemek icin iki M3*8 vida kullanin.
kopri gergevesini taban yuvalarina yerlestirin;

| 04



3. Montaj Prosediirii

3.2 Portal Cerceve Motor Kablolamasi

(i)
ensor wiring =

Y
D

@ 5sol Z ekseni motor telini baglayin; @ sag Z ekseni motor teli ve sensr telini baglayin;

W
EIW

08

Z ekseni motor kapaklarini takarken, motor kapaklarinin kablolar
sikistirmasini 6nlemek icin kablolarin tel kanalinin altina dogru
itilmis oldugundan emin olun.

® Z ekseni motor kapaklarini takin.

| 05
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3. Montaj Prosediirii

3.3 Makara Tutucu Montajini ve Ekranin Dénmesini Yapin

@ Once diyagrama gére dolanma énleyici makara tutucuyu montajina
sabitleyin, sonra bir M3*5 vida ile sikin;

Not: Ekranin dénis
agisi sinirhdir, asiri
kuvvet zarar
verebilir.

® "Recommended location for spool holder" olarak isaretlenmis portal @ Diyagrama gére ekrani 6ne dondiriin.
cercevesindeki etikete gore, makara tutucu montajini portalin Usttine
sabitleyin;

| 06



3. Montaj Prosediirii

3.4 Ekipman Kablolama

@Fisi takin.

07

@ Yama kablolarini kiskaglara takin;

@ Yama kablolarini X ekseni motoruna baglayin;

D>
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3. Montaj Prosediirii

3.5 CFS Baglantisi

0 Diyagrama gére: A. Once bandi ¢ikarip tampon {izerine 9 Once, 60 cm PTFE tiiptinden bir parca kesin. Ardindan, 9 Once, 65 cm PTFE tiipli kesin, ardindan buffer ve Creality
apistirin; B. Sonra tamponu portal tizerinde montajlayin PTFE tlpuniin bir ucunu CFS sarf malzemesi ¢ikisina Hi'l baglamak igin A, B ve C adimlarini izleyin.
tampon yéniine dikkat edin). (pozisyon a) takin; diger ucunu ise amortisdre (pozisyon

b, dért delikten herhangi birine takilabilir) yerlestirin

(1) Yukarida belirtilen Teflon tiptn kesme
boyutlari, CFS ve Creality Hi arasindaki 15-20 cm'lik
optimal mesafeye gore hesaplanmis olup, sadece
referans olarak verilmistir;

(2) Kesilen Teflon tiiptn uglar deforme olmussa,
bunlar elle yuvarlak bir sekle geri getirilmelidir, aksi
halde kolayca tikanmalara yol acabilir.

e CFS'i Buffer 485 lletisim Hattina Baglama: Not, blkilmiig @ CFS ve Creality Hi 485 arasindaki iletisim kablosunu
konektorii buffer tizerindeki C konumuna ve diiz konektori baglamak: Bu kablo, her iki ucunda da 6nde ve arkada
CFS Uzerindeki D konumuna [)(/erle§tirin (CFS Uzerindeki iki ayrim olmadan, 6-pin diiz konnektorlere sahiptir. Bir ucu
485 portundan herhangi biri kullanilabilir). CFS'deki e konumuna, diger ucu ise makine araytizindeki f

konumuna takilmalidir.

| 08



3. Montaj Prosediirii

3.6 Kullanim igin Birden Fazla CFS'yi Baglama

ﬂ[; i
i
i
i
| Il i ) i A
I b I L
® ® ©
[© @)
@, ®)
[ ]
Jy; | |
Id ki
(@ @)
8
L °
== &
iki veya daha fazlg CFS birimini _k)ag]amak igi__n,__herhangi bir CFS |9§§;Iant| ® Yesil, 485 kablosudur
noktasina takilabilecek ekstra bir gli¢ adaptéri kullaniimasi dnerilir.

Sari, PTFE tupudur
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iliginden endiliginden

Erafis

k yala

rma Fani

Eger 6z-denetim sirecinde herhangi bir anormallik Mevcut arayiiz yalnizca referans igindir. Fonksiyonlarin
ortaya ¢lkarsa, olasi makine arizalarini kontrol etmek surekli olarak glincellenmesi nedeniyle, en son
icin Ittfen SSS bolimine bakin; Alternatif olarak, yayinlanan yazilim/firmware kullanici araylizi resmi
Ken dien tost makine sorununu bildirmek ve sorunun ¢ézimd igin web sitesinde yer alanla uyumlu olmalidir.
tamarmland satis sonrasi hizmetten yardim almak amaciyla "ariza
bildirimi" QR kodunu tarayin.
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Hakkinda

Ay, CREALITY

Nozil Sicaklig
Ana
sistem Sicak yatak sicakligi
Parametreler manuel
olarak ayarlanabilir
* Ana sayfa Uzerinden nozul sicakhidi ve yatak
sicakligi gibi islevleri ayarlayabilirsiniz;
= Hareketl Filament Sogutma 25) larek: Filament Sodutma = larek: Filament Sodutma
Makara Tutucu
Hazirla

*Hazirlik araylzi Gzerinden eksen hareketi, filaman diizenleme/ekstriizyon/geri cekme, sodutma vb. islevler ayarlanabilir.

Su anda gosterilen arayiiz yalnizca referans amaglidir.Devam eden yetenek gelistirmelerinin bir sonucu olarak,
kullanicr arayiizii, resmi web sitesinde bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin en son siiriimiine uygun olmalidir.

| 11



Yerel

Yazdirma
dosyasi
onizlemesi
y long text This:- 3 Thisis anov y long text This:
Filarment
PLA
Yazdirma
arayuzi

--Kalan sire

Standart ST

~—-Basim zamani

* Model dosyasini tikladi§inizda ayrintilarina erisin
* “Kalibrasyon" bolumint isaretlemek, baski kalitesini artirabilir

Su anda gosterilen araytiz yalnizca referans amagldir.Devam eden yetenek gelistirmelerinin bir sonucu olarak,
kullanicr araytizi, resmi web sitesinde bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin en son siirlimiine uygun olmalidir.
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U Hakkinda

5i
Ekran Parlaklign Root hesap bilgileri
Ekran kapal ? Zaman Dilimi A
Dil Secimi [ CrealityCloud'a Giris Yap

Kendiliginden kontral Versiyon kontroll

Ayarlama

Varsayilana sifirla

Uzman modu

LOGO 5e81

CF5 Ayan

Hakkinda

* Sistem iglevleri ayarlanabilir ve makine
bilgilerine ayarlar araylizii araciligiyla erisilebilir.

Su anda gosterilen arayliz yalnizca referans amaglidir.Devam eden yetenek gelistirmelerinin bir
sonucu olarak, kullanici arayiizii, resmi web sitesinde bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin
en son sirlimtine uygun olmalidir.
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U Hakkinda

cxsw-guestl
Casw-guests
cxsw-guestd

Cxsw-guestd

P a ¢ s 2 a —y s Arza
Yardim iy wlama ! cmizi rlama ; cmizi  raporlama

Wiki
Destek ol S = ok
Cevrimici kilavuz g ..I
Jali 11:52;0D8 Anza raporlama Q-uniu:_,.:u chila

Bakim

* Sikga Sorulan Sorular kilavuzlar, hata gegmisi, ylikleme ginlikleri vb. misteri hizmetleri araylizii Gizerinden gériintilenebilir.

Su anda gosterilen araylz yalnizca referans amaglidir.Devam eden yetenek gelistirmelerinin bir
sonucu olarak, kullanici arayiizi, resmi web sitesinde bulunan yazilimin veya aygit yaziiminin

en son siiriimtine uygun olmalidir.
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5. ilk Yazdirma

5.1 Makara Tutacagi Filament
Diizenleme/Yiikleme

Besleme diigmesine tiklamadan 6nce
malzemeyi biraz disari gekin, eger malzeme
cikmiyorsa, bu diglinin malzemeyi tuttugunu
gosterir. Ekrandaki besleme diigmesine
tiklayarak normal sekilde malzeme yitikleyin.
Eger malzeme ¢ikiyorsa, adim @'l tekrar
edin.

a1
9 Filamenti makara tutucu montajina asin.

9 A. Sarf malzemelerini dolagmayi 6nleyen malzeme
rafindan gegirin; B. Sarf malzemesini PTFE tliplne
mumkin oldugu kadar derine sokarken ekstriider
anahtarini basili tutun, ardindan birakin.

15

"Cikar"u tiklayin.

"Filament" — "Edit" tizerine tiklayin,

ardindan filament markasini, tlirting,
adini ve rengini ayarlayin ve ayarlari
kaydetmek i¢in son olarak Tamam'a
tiklayin; (RFID malzemeler tzerinde

duizenleme yapilmasi gerekmez).

Extrlizyon stirecinin tamamlanmasini
bekliyorum.

Ekstriizyon tamamlandi.

Nozul'den filament ekstriizyonu
basarili ekstriizyonu gosterir.

e Ekrana filament bilgisini ayarlayin, otomatik pliskiirtme islemini tamamlamak igin
"Cikar"ye tiklayin.



5. ilk Yazdirma

5.2 CFS Filament Diizenleme/Yiikleme

CF5

Diizenle

@ Flamenti yerlestirin ve sikilasmasini bekleyin (RFID Hareketi ~ Filament
flamenti diizenlenmeye gerek yoktur, RFID olmayan
filament durumunda, okuduktan sonra "?" géruntilenir Makara CFS

ve filamentin manuel olarak diizenlenmesi gerekir). Tutucu

Mevcut arayiiz yalnizca referans icindir. Fonksiyonlarin
stirekli olarak glincellenmesi nedeniyle, en son
yayinlanan yazilim/firmware kullanici arayilizi resmi
web sitesinde yer alanla uyumlu olmalidir.

Dizenle

@ Ekranda goriintilenen filament bilgilerinin CFS'deki filamentle
eslesip eslesmedigini kontrol edin.

16



5. ilk Yazdirma

5.3 LAN Uzerinden Yazdirma

Creality Print 5.1

@ En son dilimleme
yazilimini indirmek
icin asagidaki QR
kodunu tarayin

ipuglart:
Bilgisayar ve

yazici ayni LAN'a
bagli olmalidir.

@ Bir model dosyasini ice aktar @ Modeli ag ve "Dilimi Plakas!" tizerine tikla.

ipucu: Mevcut arayiiz yalnizca referans amaglidir. Fonksiyonlarin devamli bir sekilde yiikseltiimesi
nedeniyle, resmi web sitesinde yayinlanan en giincel yazilim kullanici araytiiziine tabi olacaktir.

17
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5. ilk Yazdirma

@ "LAN Printing" = "Makine Kontrolii Coklu"

©® cCihaz sectikten sonra, "Tek Tikla Yazdir"
— "Detaylar" segenegine tiklayin.

4

© Cihaz detaylari.

@ 'Bir cihaz ekle: a. 'Taratarak Ekle' — 'Cihazi Se¢™

ipucu: Mevcut arayiiz yalnizca referans amaglidir. Fonksiyonlarin devamli bir sekilde yiikseltilmesi
nedeniyle resmi web sitesinde yayinlanan en giincel firmware kullanici arayiiziine tabi olacaktir.

18




5. ilk Yazdirma

5.4 Creality Bulut Baski

Yy

@ 'Creality Cloud" icin arama
yapin App Store'dan indirin
ve kurun.

.

@ Hesap olustur

19

(3) Girig yap
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5. ilk Yazdirma

® Yazdrr

Ayarlan Se¢ —Creality Cloud’
ubagla

Kare kodu tara

st

© Cihaz se¢

——
e

@ Basariyla eklendi

—ater—
i A
e s
" s T

@ Yazdirma...

20

@ Ana sayfada model @ Dilim
seg

Su anda gosterilen arayiz yalnizca referans
amaglidir.Devam eden yetenek gelistirmelerinin
bir sonucu olarak, kullanici arayizi, resmi web
sitesinde bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin
en son siriimiine uygun olmalidir.




5. ilk Yazdirma

5.5 USB Flash Disk Yazdirma

P _
) This is an overly long text This-

Filarment

PLA

@ USB flas diskten modeli seg © "Print" lizerine tiklayin

@ USB Flash Disk Baskisi

Su anda gosterilen arayiiz yalnizca referans amaglidir.Devam eden yetenek gelistirmelerinin bir
sonucu olarak, kullanici arayiizii, resmi web sitesinde bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin en
son strimine uygun olmalidir.
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6. Fonksiyonel Ozellikler

6.1 RFID Filament Tanima

Filament

Makara Tutucu

Bu islevi kullanmak igin
filamentin RFID tanimayi
desteklemesi gerekir;
Desteklenmiyorsa, filament
bilgileri hala manuel olarak

diizenlenmelidir. Buzenle

Yongay! taramak ve filament bilgilerini otomatik olarak Filament bilgisi basariyla okundu.
okumak igin ¢ipi makinedeki RFID tanima alaniyla
hizalayin.

@ Makine baski yapmadiginda lutfen RFID tarama iglevini kullanin, ¢linki baski sirasinda filament
bilgileri otomatik olarak kaydedilmez;

@ Basarili filament bilgi okuma, bir "bip" sesiyle belirtilir;

® RFID ile taranmig filament bilgileri ekranda gériintulenir. Kullanici diizenlemek igin tiklayabilir ve
diizenleme sonrasi “Tamam" tusuna basarak filament bilgilerini kaydedebilir. Bu asamada, kullanici
eski filamentleri ¢ikarabilir ve yenisiyle degistirebilir.
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6. Fonksiyonel Ozellikler

Filament makarasi sikismasini dnlemek icin, islenmemis kenarlara sahip

6.2 CFS Filament Yonetimi/Yikleme/Bogaltma karton makaralar veya tamami bozulmus karton makaralar kullanmayin.

@ Filamenti okumak igin kullanilabilen RFID Yenileme digmesidir. Okuma basarili olursa, kalan filament ve filament rengi gériintdilenir.
Okuma basarisiz olursa, filament diizenleme diigmesi gérintilenir ve filament "?" olarak gértintilenir;

® Bos yuva durumu, "/" olarak gériintiilenir ve diizenleme desteklenmez;

@ RFID'in okunmadigi durumu belirtir, filament ekrani "?" gosterir. Bu anda, filament bilgilerini manuel olarak diizenlemek igin diizenleme
diigmesine tiklamaniz gerekir;

@ Filament yénetim arayiiziine giris: Filament yonetim sayfasi iki kisma ayrilmigtir: makara tutucu [sol] ve CFS [sag]. CFS'deki filamanin tizerindeki kod, 6rnegin 1A,
yuva numarasini gosterir.

Filamenti gikarmak: Oncelikle filamentin ekstriiderde olmadigindan emin olun, bu
durumda filament alip gikarin; eger filament ekstriiderde ise, 6nce Geri Cek butonuna
tiklayin, filamentin CFS'ye geri dénmesini bekleyin ve ardindan filament ¢ikarin.

Filamenti ytikleme: Filamenti CFS'ye koyun, filamentin ucunu ilgili silonun Teflon borusuyla
hizalayin, nazikge iterek gekme kuvvetini hissettikten sonra birakin. Filament otomatik
olarak yliklenecektir.

@ Filamenti yiikleyin/bosaltin.
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6. Fonksiyonel Ozellikler

6.3 Otomatik Geri Cekme

Filament

Makara Tutucu

Cikar

@ A. Anahtarin lizerine bastirin; B. Filamenti ¢ikarin

Geri cekme tamamland

@ Yayilmanin tamamlanmasini bekleyin. © Geri cekme tamamlandi

Filamenti elle ¢ikarmayin. Filamenti elle gekmek, ekstriider iginde kalinti
birakabilir ve tikanikliga neden olabilir!

Su anda gosterilen arayiiz yalnizca referans amaglidir.Devam eden yetenek
gelistirmelerinin bir sonucu olarak, kullanici arayiizii, resmi web sitesinde
bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin en son stiriimiine uygun olmalidir.
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7. Ekipman Bakimi

7.1 1 Platform levhasi ¢cikarma ve bakimin yapilmasi

@ A Baski tamamlandiginda, modelin takili oldugu baski platfor- @ Eger platform plakasinda artik filamentler bulunuyorsa,
munu ¢ikarmadan &nce platform levhasinin sogumasini bekleyin; bunlari bir bigak yardimiyla hafifce kaziyin ve daha sonra
B. Iki elinizle platformu hafifce biikerek modeli platform-dan yeniden yazdirin.
ayirin.

1. Duizenli kullanim sirasinda baski platformunu asiri blikmeden kaginmaniz dnerilir, ¢linki bu deformasyona ve kullanilamaz hale gelmesine neden olabilir.
2. Baski platformu tiiketilebilir bir bilesen olarak kabul edilir ve modelin ilk katinin uygun yapismasini saglamak igin periyodik olarak degistirilmesi dnerilir.

7.2 2 Optik eksen bakimi 7.3 X-ekseni Kemer Gerginligi Ayari

Optik ekseni ve kilavuz ray bélgelerinin periyodik yaglama bakimi icin yaglama Eger kesici, filament boyunca kesim yapamazsa, X-ekseni kayisi
gresinin satin alinmasi tavsiye edilir. gerginligini ayarlayin;Kayis gerginligini otomatik olarak serbest birakmak
- icin diyagramda gosterildigi gibi vidalari gevsetin, sonra vidalari sikin.

-

Y-ekseni optik eksen alani X-ekseni kilavuz rayi alani
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7. Ekipman Bakimi

7.4 Teflon Tup Degisimi

Gok renkli yazdirma sirasinda, asinmis bir teflon tiip besleme sorunlarina yol agabilir. Kullanicilarin teflon tiipiin durumunu haftalik olarak kontrol etmelerini 6neririz.
Herhangi bir asinma tespit edilirse, normal yazdirmay: etkilemesini 6nlemek icin Ittfen tlpl derhal degistirin.

https://wiki.creality.com/en/cr-series/creality-hi Q

Daha ayrintili bakim ve onarim
kilavuzu icin lutfen Creality
resmi wiki'sini ziyaret edin.
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8. Ekipman Parametreleri
Ekipman Parametreleri

Modeli Creality Hi

Modelleme Teknolojisi FFF

Modelleme Ebatlari 260*260*300mm

Duizlestirme Metodu Otomatik Seviyelendirme

Agdizliklarin sayisi Tparca

Ekstriider Capi 0,4mm

Dilim kalinligi 0,1-0,35mm

Noziil Sicakhig <300°C

Sicak yatak sicaklig <100°C

Filamentler Hyper-PLA/PLA/TPU/PETG/ABS/PLA-CF
Anma glcl 1150W

Girig voltaji 100-240V~, 50/60Hz

Filament Algilama Evet

Giig Kaybi lyilestirme Evet

Yazdirma Yéntemi USB flash bellek baski/LAN baski /Bulut baski
Yazdirma dosya formati Gcode

Dilimleme Yazilimi Creality Print

isletim Sistemleri Windows/MAC OS

Dil 132/ English/ Espafiol/ Deutsche/ Francais/ Pycckuit/ Portugués/ Italiano/ Tiirk/ BZEE/ 311

27



Her model farkh oldugu i¢gin gercek {irtin resimdekinden farkli olabilir. Liitfen gercek tirlinii dikkate alin.
Nihai yorum hakki Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.'ye aittir.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD.
18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

Official Website: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com

FECE@AR & ]




