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For pluggable equipment, the socket-outlet shall be easily accessible.
Pour I'équipement pluggable, la prise de prise doit étre facilement accessible.

Do not use this apparatus near water.
Ne pas utiliser cet appareil & proximité des sources d'eau.

Clean only with dry cloth.
Nettoyer seulement avec un chiffon doux sec.

Only use attachment/accessories specified by the manufacturer.
N'utiliser que des accessoires recommandés par le fabricant.

Unplug this apparatus during lightning storms or when unused for long periods of time.
Débrancher |'appareil durant les orages ou lorsque non utilisé pendant de longues périodes.

Refer all servicing to qualified service personnel. Servicing is required when the apparatus has been damaged in any way, such as power-supply cord or plug is damaged, liquid has been spilled or
objects have fallen into the apparatus, the apparatus has been exposed to rain or moisture, does not operate normally, or has been dropped.

Confier la réparation a du personnel technique qualifié. Faire réparer lorsque I'appareil est endommagé; lorsque le cable oula fiche d'alimentation est endommagé,lorsqu’on a renversé du liquide ou
si des objets sont tombés dans I'appareil, lorsque I'appareil a été exposé a de la pluie ou a de I'humidité, si I'appareil ne fonctionne pas normalement, ou lorsqu'il est tombé.

Internal/External Voltage Selectors : Internal or external voltage selector switches, if any, should only be reset and re-equipped with a proper plug for alternative voltage

by a qualified service technician. Do not attempt to alter this yourself.

Sélecteurs de tension interne/externe : Les sélecteurs de tension interne ou externe, s'il y en a, doivent étre réinitialisés et équipés avec une fiche adéquate par un technicien qualifié. Ne jamais tenter
de modifier ceci vous-méme.

Protective earthing terminal : The apparatus should be connected to a mains socket outlet with a protective earthing connection.
Borne de terre de protection : Par mesure de sécurité, 'appareil doit étre branché a une prise decourant comprenant une borne de mise a la terre.

When moving or not using the appliance, secure the power cord (e.g., wrap it with a cable tie). Be careful not to damage the power cord. Before using it again, make sure

the power cord has not been damaged. If the power cord has been damaged at all, bring the unit and cord to a qualified service technician for repair or replacement as

specified by the manufacturer.

Veillez a toujours fixer le cable d’alimentation lors du déplacement de I'appareil ou lorsqu’il n'est pas utilisé.Veillez & ne pas endommager le cable d’alimentation. Vérifiez toujours le cable
d'alimentation avant d’utiliser I'appareil. Si lecable d'alimentation est endommagé de quelconque fagon, faites vérifier I'appareil et le cable d'alimentation par un technicien qualifié recommandé par
le fabricant afin de les faire réparer ou replacer.

Disconnect power cord before servicing.
Déconnectez I'appareil avant le service.

Replace critical components. only with factory parts or recommended equivalents.
Remplacez les components seulement avec des components de la fabrique ou avec des équivalents recommandés.

CAUTION: TO REDUCE THE RISK OF ELECTRIC SHOCK, DO NOT REMOVE ANY COVER. NO USER- SERVICEABLE PARTS INSIDE. REFER SERVICING TO QUALIFIED SERVICE PERSONNEL ONLY.
CAUTION: POUR REDUIRE LE RISQUE DE CHOQUE ELECTRIQUE N'ELOIGNEZ PAS LA COUVERTURE. PAS DE COMPONENTS UTILISABLES AU SERVICE A L'INTERIEUR. DEMANDEZ SERVICE
SEULEMENT AU PERSONNEL QUALIFIE.

Hot parts!

Burned fingers when handling the parts
Wait one-half hour after switching off before handling parts
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SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD.
18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,

Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

Official Website: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com
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