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Aos nossos prezados usuarios

Obrigado por escolher a Creality. Para sua conveniéncia, leia com atencédo este Manual do usuério antes do primeiro uso
e siga cuidadosamente as instru¢des fornecidas.

A Creality estd sempre pronta para prestar servicos de alta qualidade. Se vocé identificar qualquer problema ou tiver
duvidas ao utilizar nossos produtos, use as informacdes de contato localizadas ao final deste manual para falar conosco.
Para aprimorar ainda mais sua experiéncia de usuario, vocé pode encontrar mais informagdes sobre nossos dispositivos
por um dos seguintes métodos:

Manual do usudrio: USB flash disk fornecido com a impressora contém instrugdes e videos.

Vocé também pode acessar nosso site oficial (www.creality.com) para encontrar informagdes sobre softwares, hardwares,
informacgdes de contato, instru¢des de dispositivos, informagdes sobre garantia dos dispositivos e muito mais.

Atualizacdo de firmware

1. Vocé pode atualizar o firmware diretamente através da tela do dispositivo;

2. Vocé pode utilizer o Creality Cloud OTA para efetuar a atualizagao;

3. Visite o site oficial https://www.creality.com, clique em "Suporte = Centro de Download", selecione o modelo correspondente
para baixar o firmware necessario, (ou clique em "Creality Cloud = Downloads — Firmware"), apos a instalagéo estar concluida,
vocé pode usa-lo.

Material de operagdo do produto e servi¢o pés-venda

1. Acesse o Wiki oficial da Creality (https://wiki.creality.com/) para explorar mais tutoriais
detalhados de servigo pos-venda;

2. Ou entre em contato com a nossa central de atendimento pés-vendas pelo niumero
+86 755 3396 5666 ou envie um e-mail para cs@creality.com.

Creality Wiki



Instrucdes de uso

P

1. Ndo use esta impressora por métodos ou operagdes que ndo estejam descritos neste manual, caso contrério, pode resultar em
ferimentos acidentais ou danos materiais.

2. Nao instale esta impressora perto de materiais inflamaveis ou explosivos, nem de fontes excessivas de calor. instale esta impresso ra
em um ambiente ventilado, refrigerado e livre de poeira.

3. N&o instale esta impressora em um ambiente com vibragdo ou instavel, pois a qualidade da impresséo serd comprometida quando a
impressora for balangada.

4. Use o filamento recomendado pelo fabricante, caso contrario, o bico pode entupir ou a impressora pode ser danificada.

5. Use o cabo de alimentagdo fornecido com a impressora e ndo o de outros produtos. O plugue de alimentacao deve ser conectado a
uma tomada de trés pinos com aterramento.

6. Nao toque no bico ou na mesa aquecida enquanto a impressora estiver em funcionamento, caso contrario, vocé pode se queimar.
7. Nao use luvas ou acessérios ao operar a impressora, caso contrario, as partes méveis podem causar ferimentos acidentais,
incluindo cortes e laceragdes.

8. Apds a conclusdo do processo de impresséo, use ferramentas para limpar o filamento no bico enquanto ele ainda estd quente. Nao
toque no bico com as méos durante a limpeza, caso contrario, vocé pode se queimar.

9. Realize regularmente a manutengdo do produto, limpando o corpo da impressora com um pano seco durante a falta de energia,
removendo poeira, materiais de impressdo colados e corpos estranhos.

10. Criangas menores de 10 anos ndo devem usar esta impressora sem a supervisdo de um adulto para evitar ferimentos acidentais.
11. Os usudarios devem cumprir as leis e os regulamentos do pais e da regido correspondentes onde o equipamento esta localizado
(local de instalag&o), seguir a ética profissional e prestar atengdo as obrigagdes de seguranga. O uso de nossos produtos e equipa
mentos para qualquer finalidade ilegal é estritamente proibido. Nossa empresa ndo assumird nenhumaresponsabilidade legal relevante
de nenhuma pessoa gue violar a lei.

12. Dica: Nao conecte ou desconecte os cabos em uma base carregada.
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1. Sobre o Dispositivo

1.1 Lista da Embalagem

ﬂ Impressora

@ Base datela

(4] Suporte de Bobina

6 Filamento

@ Tubo de PTFE

@ Caixa de ferramenta

@ Guia rapido

Cartao de servigo
9] de pds-vendas
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1. Sobre o Dispositivo

>>

21> Caixa de ferramenta

—_—

(1] Limpador de bocal

<

@ Alicate de corte

(— 0 |

® Raspador

L=

@ Pendrive USB

@ Kit de pontas de
chave de fendas

&= D

® Manivela universal

@ Chave allen

e

© Chave de caixa

 §

© Graxa lubrificante

@ Cola bastzo

L

@® Desembalar chave inglesa

Dicas: Os acessorios acima sdo apenas para referéncia. Consulte os acessérios fisicos.
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1. Sobre o Dispositivo

1.2 Sobre a Impressora

CREAUTY
K2EIm

[ —

Conexao do
| — (T ) ( bodeprre

-
-

Extrusora

D)

(_ PortaUsB  )--—

-

Camera

) (ldentificaggo RFID )-----

Limpador de Bico Suporte de carretel }-—---1 t

{ d:g;‘;tasct‘éog*z ’ (Conduto de descarte}
Ventilador Lateral
(direito)

N Qentilador de Aquecimen

da Camara

@

Interruptor
de energia

[~ Ventilador Lateral

(esquerdo)

)

Porta de Cabo
Creality 485
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Porta Ethernet  j----- \

Tomada de energia
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1. Sobre o Dispositivo

1.2 Sobre a Impressora

:
T SR i

Ventoinha do i
Dissipador de Calor

(Ventoinha do Modelo)

Montagem de Extrusdo

Sensor de Nivelamento
Hot End

( CameradeBico )

/
!
1
\ —
\ Parte inferior
\da extrusora,”
N -

A

CREALITY

( Cobertura da Extrusora )
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1. Sobre o Dispositivo

1.3 Especificagdes do Equipamento

Parametros

Modelo

Tamanho da impressao
Tamanho da impressora

Peso liquido de um Unico conjunto
Filamentos suportados

Tipo de extrusora

Velocidade de impressao
Aceleragédo

Didmetro do Bico

Temperatura do boco
Temperatura da cdmara quente
Temperatura da camara
Tensdo Nominal

Tela

Camera de impressao

Camera do bico

Recuperagéo de Perda de Energia
Reabastecimento automatico
Lampada de iluminagao

Filtro de ar

Aquecimento da camara ativa
Software de Corte

Modo de Trabalho

Plataforma de impressao

Método de Nivelamento

K2 Plus

350*350*350 mm

495*515%640 mm

35kg
PLA/ABS/PETG/PA-CF/PLA-CF/PET/ASA/PPA-CF
Extrusora de engrenagem dupla proximal
<600 mm/s

<30000 mm/s*

0,4 mm

<350°C

<120°C

<60°C

100-240 V~, 50/60 Hz

Tela colorida sensivel ao toque de 4,3 polegadas
Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Creality Print 5.0 e superior

Pendrive USB/Ethernet/Wi-Fi

Placa de impressao flexivel

Nivelagdo Automatica
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1. Sobre o Dispositivo

1.4 Tamanho do Equipamento
‘ : -
~
[
N

613
mm U \

\
|
1
90° \ 4

o)

640mm

986mm

Por favor, certifique-se de que haja um espagamento de pelo menos 10 cm entre a maquina e a parede.
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2. Desembalar

2.1 Remova o Suporte da Haste de Parafuso, Parafusos de Travamento da Mesa Quente, Capa da Camara

siﬁ,"
i Y

———

Suporte da
haste roscada

="
i

=5

NS

@ Utilize a chave em L para retirar os quatro parafusos de fixagdo da mesa
aquecida, indicados pela etiqueta amarela.

® Remova a capa da camera.

07



>>
2. Desembalar

2.2.1 Instalar a Tela da Impressora

4
<

o Instale a base da tela. 9 A. Remova o adesivo do cabo flexivel da tela. B. Rosqueie o cabo flexivel da
base da tela por qualquer entrada.

I

® Conecte o cabo da tela: Fique atento a direcdo mostrada na figura @ Encaixe a tela na base: A. Alinhe a posicdo de fixagdo da tela com a ranhura
e pressione para conectar; de fixagdo da base; B. Empurre para a esquerda para travar.

| 08



2. Desembalar

2.2.2 Instale o Suporte de Bobina e o Tubo de PTFE

o

0 Como mostrado na figura, alinhe o suporte do material com o
buraco atras da maquina e aperte-o com os dois parafusos do
suporte de material;

D>

9 Conectar o tubo de Teflon: Como mostrado na figura, conecte as duas extremidades
do tubo de Teflon nas juntas pneuméticas no suporte de material e na maquina.

09
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2. Desembalar

2.3 Conectar CFS 2.3.1 Instale o buffer de filamento

— - [ (@) |
YN o I
s o) H
Nota: o cabo 485 precisa ser
preso na jungéo do tubo de ¥
Teflon. ° [

78

@ instale o buffer de filamento na parte traseira da impressora e aperte-o com dois parafusos

buffer; preste aten¢éo a dire¢do do buffer, ndo o instale na diregéo errada;

2.3.2 Conecte o tubo de PTFE e o cabo 485

Por favor, ndo bloqueie

a calha de residuos! e W

o\

0

@ O tubo de PTFE mais longo a é utilizado para @ O cabo 485 mais curto ¢ é usado para conectar
= = conectar o CFS ao buffer; o CFS ao buffer;
@ O circulo verde & o ponto de conexdo do cabo 485; O tubo de PTFE mais curto b é utilizado para O cabo 485 mais longo d ¢ usado para conectar
’ conectar o buffer a impressora. o CFS a impressora.

O circulo amarelo é o ponto de conexao do tubo PTFE.

| 10
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2. Desembalar

-

20

= A N

[o)

; A
9 Conecte o buffer e o K2 Plus de acordo com os passos A, B, e C;

@ Conectar a saida do hub do CFS e o reservatério: insira uma extremidade do
tubo de PTFE mais longo na saida do hub do CFS (posi¢do a); insira a outra
extremidade no reservatério (posicdo b, em qualquer um dos quatro orificios).

/L ]
e
& )
- ®

© Conecte o cabo Creality 485 ao CFS e ao buffer: Observe que o cotovelo é O Conectar o cabo Creality 485 ao CFS e K2 Plus: Ambos os extremos desta linha
inserido na posicdo do buffer c, e a cabeca reta é inserida na posicdo do sdo conectores retos de 6 pinos, uma extremidade é inserida na posicéo e do
CFS, e a outra extremidade é inserida na interface da maquina na posigéo f.

CFS d (em qualquer um dos dois soquetes 485 do CFS).
11



2. Desembalar

2.4 Conectar Multiplos CFSs para Uso

12

® Verde é o cabo 485
Amarelo é o tubo PTFE

>>



2. Desembalar

Idioma Retire os quatro parafusos, a, b, e d, de acordo com a Bem-vindo a Impressora 3D da Creality
posicdo indicada pela seta amarela.

Politica de Privacidade
Mantenha o cuboverdeno diagramalivre dedetritos ecliqueem “Proxi Prefacio

3z English Deutsch Espafiol

Frangais Italiano ‘Portugu ‘ Pycckuii "ff

Turkish B gtz

[ Li e concordo com e
Anterior

sta Politica de Pri
Anterior

Configure sua rede Pular Configurages de Fuso Horario

Conectado > ® UTC-12:00

& Ethernet

Auto-verificagdo

r, leia 0 c6digo para vincular seu disposit Bem-vindo ao processo de autoteste
UTC-11:00 Internacional L 1.Coloque a plataforma de impressdo
UTC-10:00

J  2Espera-se que o processo de autol
Eﬁﬁqlﬂ leve cerca de 16 minutos
UTC-9:30 %r$ jui
’ Bl
outros...

Anterior

Auto-verificagdo

Aquecimento do bico

@ Siga as instrugdes na tela para concluir o programa de inicializagdo
O S . (aproximadamente 30 minutos);
T — Autoteste concluido @ Sons altos durante a otimizag&o de vibragdes sdo normais.
entoinha de calor
N&o toque naimpressora
durante oteste

A interface atual é somente para referéncia.Devido a atualizagdo continua das fungées,
ela esta sujeita a IU do software/firmware publicado mais recentemente no site oficial

13



3. Uso do Produto

3.1 Interface do Usuario

CREALITY

Temperatura do boco

Temperatura da cdmara quente

Temperatura do corpo

® 6 © © ©

Os parametros podem ser
configurados manualmente.

O lado esquerdo é a barra de navegacao:

@ Inicio: No estado inativo, vocé pode visualizar a temperatura de cada parte da maquina; durante a impress&o, vocé pode ver o progresso da impressao
do modelo e outras informagdes nesta interface;y

(2] Pagina de Ajuste: Nesta pagina, vocé pode operar a maquina para mover, carregar filamentos, etc;

(3) Pagina de Arquivos: Nesta pagina, vocé pode escolher arquivos para imprimir e operar a impressao;

(4] Pagina de Configuragdes de Fungdo: Vocé pode configurar rede, cdmera e outras fungdes; também pode ver informagdes da maquina;

(5) Pagina de Ajuda: Vocé pode exportar logs ou ver o wiki da maquina.

A interface atual é somente para referéncia.Devido a atualizagdo continua das fungdes,
ela esté sujeita a U do software/firmware publicado mais recentemente no site oficial.

| 14



3. Uso do Produto

3.2 Carregar Filamento do Suporte de Bobina

@ se os filamentos suportarem reconhecimento por RFID, @ pendure o filamento no suporte de bobina. © Passe os filamentos pelo tubo de Teflon e empurre
alinhe o chip nos filamentos com a posicéo de suavemente até que ndo possam mais ser
reconhecimento RFID do corpo da maquina para empurrados.

escanear os filamentos, e as informacdes dos
filamentos poderao ser configuradas automaticamente.

Filamento Filamento Filamento

Marca Creality Tipo PLA

Nome Hyper PLA

Cor z
Temperatura do bico 240°C

Temperatura do bico 0.04

Back  Redefinir Sim, Extruso  Retract

.

Extrusdo  Retract

@ Se os filamentos nao suportarem reconhecimento RFID, sera necessario clicar manualmente na tela para definir as informaﬁées do filamento: Pagina de Ajuste —
Filamentos — Editar (como mostrado abaixo do suporte de material), defina respectivamente a marca-tipo-nome-cor do filamento e, por fim, clique em OK para
salvar as configuragdes.

| 15



3. Uso do Produto

Filamento

Extrus3 Retract Durante o processo de extrusdo, vocé pode observar
que os filamentos estéo fluindo pelo bico.

@ Extrudir: Empurre o filamento suavemente com a mo e clique em “Extrudir” na interface do filamento. A maquina ira configurar automaticamente
a temperatura atual do filamento e, apds o aquecimento ser concluido, ird extrudir o filamento automaticamente.

Filamento

= [(en)

(=]

Durante a extrus&o, vocé pode observar se ha filamento
saindo do bico. Se nao houver fluxo, vocé pode empurrar
suavemente o filamento em direcdo ao extrusor no tubo de
Teflon atrds da maquina e, em seguida, clicar novamente
em "Extrude”.

'A interface atual é somente para referéncia.Devido & atualizagdo
continua das fungdesela esta sujeita a IU do software/firmware
publicado mais recentemente no site oficial.

Extrusdo Retra@

@ Retractar/Afastar:A. Clique em Afastar na pagina de gest&o do filamento, e o extrusor se movera
automaticamente para a frente esquerda para cortar o filamento para retragéo;
B. Aguarde o término da retragéo e extraia o filamento do tubo de Teflon atras da maquina.

16
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3. Uso do Produto

3.3 Carregar Filamento do CFS Para evitar que o carretel de filamento fique preso, ndo utilize carretel de papeldo com
bordas n&o tratadas ou que estejam deformados como um todo.

@ E o botso Atualizar RFID, que pode ser usado para ler o filamento. Se a leitura for bem-sucedida, o filamento restante e
Filamento a cor do filamento ser&o exibidos. Se a leitura falhar, o botdo de edi¢do de filamento sera exibido, e o filamento sera
exibido como "?"

a . o wm e (B 2
@ ® ¢ o estado de slot vazio, exibido como /", e a edi¢do nao é suportada;
b ; ) 9 [, e OSignifica que o filamento RFID foi lido, o icone do olho serve para visualizar as informag&es do filamento, o filamento RFID
. . s6 suporta visualizagdo; se este for RFID e vocé quiser usar um nédo RFID da préxima vez, clique no botdo de pré-carrega-
BLA mento, espere a leitura finalizar e depois clique no botéo de edi¢do do filamento
fole} 2d z @ ¢ filamento comum, que suporta edigéo;

® ¢ 0 estado onde o RFID n3o ¢ lido, o display do filamento fica com "?". Nesse momento, vocé precisa clicar no bot&o de

= editar para editar manualmente as informagdes do filamento;
Guia Extrusdo Retract

@ ¢ o status de umidade do CFS. Verde significa que a umidade esta apropriada, laranja significa que a umidade esta
ligeiramente alta e vermelho significa que a umidade esté muito alta. O dessecante pode precisar ser substituido.

@ Introducio a interface de gestdo de filamentos: A pagina de gestéo de filamentos esta dividida em duas partes: o suporte de bobina [esquerda] e o CFS [direital].
O cédigo acima do filamento no CFS, como 1A, indica o nimero do slot;

Carregar filamento: Coloque o filamento no CFS, alinhe a ponta do filamento com o tubo de
Teflon do respectivo compartimento, empurre suavemente e solte apos sentir a forga de
tragéo. O filamento serd carregado automaticamente.

Descarregar filament: Primeiro, certifique-se de que o filamento ndo esta no extrusor, neste
caso, basta pegar o filamento e puxa-lo para fora; se estiver no extrusor, clique primeiro no
botdo Retract, aguarde até que o filamento retorne ao CFS e depois retire o filamento.

@ Carregar/descarregar filamento.

| 17



4.1 Configuracdo do Filamento

Filamento

Extrusdo Retract

@ insira o filamento e aguarde o aperto (o filamento RFID n&o
precisa ser editado, em caso de filamento néo RFID, "?" sera
exibido apds a leitura, e o filamento precisara ser editado
manualmente).

A interface atual é somente para referéncia.Devido a atualizagdo
continua das fungGes,ela estd sujeita a IU do software/firmware
publicado mais recentemente no site oficial.

Extrusdo Retract

@ Verifique se as informacdes do filamento exibidas na tela
correspondem ao filamento no CFS.

18



4.2 Imprimir

Selecdo de Filamento(?

®Adrea® éacoreo tipo de material contido no arquivo de impresséo. Por exemplo, o PLA verde no fundo
da figura indica que é necessario PLA verde;

o Adrea® é o estado apés a conclusio do mapeamento do arquivo de impresséo para o compartimento de
filamento. Por exemplo, ndo ha PLA verde no compartimento de filamento, e o PLA azul é selecionado
automaticamente;

® Quando o mapeamento falha, '--' sera exibido, e o usuario precisa selecionar o material manualmente;

® Permitir CFS significa imprimir com filamento CFS, caso contrario, o filamento do rack de material sera
¥ Ativar CFS usado para impresséo, e o arquivo multicolorido sera considerado como um arquivo de cor Unica;

¥ calibragem ® Verificar calibragdo de impressao executara nivelamento automatico, calibragdo Al e outras fungdes.

wenjianmi -
56min 166m Voltar Imprimir

@ Clique no arquivo na tela, confirme o status do mapeamento
do filamento e clique em Imprimir.

A interface atual é somente para referéncia.Devido a atualizagdo
continua das fungdes,ela esta sujeita a IU do software/firmware
publicado mais recentemente no site oficial.

@ Imprimindo...

19



4.3 Slicing com Creality Print

4.3.1 Download e Instalagdo de Software

Faca login no site da Creality Cloud para baixar o Creality Print 5.0 ou superior para fatiamento:
https://www.crealitycloud.com/software-firmware/software/creality-print ;

Creality Print

4.3.2 Conectar Maquina a LAN

Ethernet N&o conectado >

cxss-guest2

cxss-guest3

Outros...

@ Verifique o IP da maquina na tela da maquina: Configu- @ Insira o IP da maquina no software de corte para a vinculagio:
ragdes — Rede; Adicionar manualmente — Inserir IP.

ﬁ A interface atual é apenas para referéncia. Consulte a Ul mais recente do software/firmware no site oficial para atualizagdes.

20



4.3.3 Cortar e Enviar para Impressédo

@ Selecione a impressora encaixada;

Para obter tutoriais mais detalhados sobre o uso do software
de fatiamento, por favor, acesse o Wiki oficial da Creality 3D:
https://wiki.creality.com/en/software/update-released

A interface atual é apenas para referéncia. Consulte a Ul
mais recente do software/firmware no site oficial para
atualizages.

© Verifique as informagées da maquina e do filamento e clique em
"Clique para imprimir".
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Como cada modelo é diferente, o produto real pode ser diferente da ilustragdo. Consulte o produto real.
Os direitos finais de interpretacdo pertencem a Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD.
18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

Official Website: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com
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