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Sayin Kullanicimiz

Creality'i tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz. Uriinlerimizi daha kolay kullanabilmek icin baslamadan énce liitfen bu Kullanim
Kilavuzunu okuyun ve verilen talimatlari dikkatlice takip edin.Creality size ylksek kaliteli hizmetler sunmaya kendini adamistir.
Uriinlerimizi kullanirken herhangi bir sorunla karsilasirsaniz veya herhangi bir sorunuz varsa liitfen bizimle iletisime gecmek icin
bu kilavuzun sonundaki iletisim bilgilerini kullanin. Daha gelismis bir kullanim deneyimi icin asagidaki yéntemlerle cihazlarimiz
hakkinda daha fazla bilgi edinebilirsiniz:

Kullanim Kilavuzu: Yaziciyla birlikte gelen USB flash strilictide talimatlar ve videolar bulabilirsiniz.

Yazilim, donanim, iletisim bilgileri, cihaz talimatlari, cihaz garanti bilgisi ve daha fazlasi hakkinda bilgi edinmek igin resmi web
sitemizi de (www.creality.com) ziyaret edebilirsiniz.

Cihaz Yazilimi Glincellemesi

1. Cihaz ekrani Gzerinden yazilimi dogrudan giincelleyebilirsiniz;

2. Creality Cloud OTA Ulzerinden yazilimi giincelleyebilirsiniz;

3. Resmi web sitesini ziyaret edin: https://www.creality.com, "Support = Download Center " ne tiklayin, gerekli yazilimi indirmek
icin ilgili modeli segin, (veya "Creality Cloud — Downloads — Firmware" diigmesine tiklayin), kurulum tamamlandiktan sonra
kullanabilirsiniz.

Uriin kullanim ve satig sonrasi hizmet bilgileri
1. Daha ayrintili satis sonrasi hizmet egditimlerini kesfetmek igin Creality Resmi Wiki'ye
(https://wiki.creality.com) giris yapabilirsiniz;

2. Veya +86 755 3396 5666 numarali telefondan satis sonrasi hizmet merkezimizle

iletisime gecin veya cs@creality.com adresine e-posta gdnderin.

Creality Wiki



Kullanim Talimatlari

s
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1. Bu yaziclyi bu kilavuzda agiklanmayan yéntemlerle veya islemlerle kullanmayin, aksi takdirde yaralanmalara veya
maddi hasara neden olabilir.

2. Bu yaziclyi yanici ve patlayict maddelerin icine veya yiiksek 1si kaynaklarinin yakinina yerlestirmeyin. Litfen bu
yaziclyl havalandirilmig, serin ve az tozlu bir ortama yerlestirin.

3. Yazici sarsildiginda baski kalitesi diiseceginden, bu yaziciyi sarsintili veya dengesiz bir ortama koymayin.

4. Lutfen Ureticinin onerdigi filamani kullanin, aksi takdirde nozil tikanabilir veya yazici hasar gorebilir.

5. Lutfen yaziciyla birlikte verilen gli¢ kablosunu kullanin ve baska Urlnlere ait gli¢ kablolari kullanmayin. Elektrik fisinin
Uc delikli toprakli bir prize takilmasi gerekir.

6. Yazicl caligsirken nozile veya sicak yataga dokunmayin, aksi takdirde yanabilirsiniz.

7. Yaziciyi galistirirken eldiven veya aksesuar takmayin, aksi takdirde hareketli parcalar kesik ve yirtik gibi yaralanma-
lara neden olabilir.

8. Baski islemi tamamlandiktan sonra, nozil tGzerinde kalan filamani nozil hala sicakken temizlemek igin lttfen alet
kullanin. Temizlik sirasinda noziile elinizle dokunmayin, aksi takdirde eliniz yanabilir.

9. Elektrik kesik oldugunda, yazicinin gévdesini kuru bir bezle temizleyerek tozlari ve yapismis baski*malzemelerini,*ya-
banci cisimleri*silmek suretiyle*irin bakimini diizenli olarak yapin.

10. Kaza sonucu yaralanmalarin éniine ge¢cmek i¢in 10 yasindan kii¢lik cocuklar bu yaziciyi yetiskin gozetimi olmadan
kullanmamalidir

11. Kullanicilar, ekipmanin bulundudu (kullanim yeri) ilgili Glkenin ve b&lgenin yasa ve yonetmeliklerine, mesleki etik
kurallara uymali ve giivenlik yiikiimliliklerine dikkat etmelidir.Uriinlerimizin veya ekipmanlarimizin yasa digi amaclar
icin kullaniimasi kesinlikle yasaktir. Yasalari ihlal eden kisilerle ilgili yasal yuktumlultklerden sirketimiz sorumlu degildir.
12. ipucu: Sarj durumundayken kablolari takmayin veya gikarmayin.
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1. Cihaz Hakkinda

1.1 Paket icerigi

@ Dokunmatik ekran

@ Makara tutucu

@ Filament

=

T

@ PTFE tip

@ Arag kutusu

@ Hizl baslangig kilavuzu

© Satis sonrasi hizmet karts

01




1. Cihaz Hakkinda

>>

ﬂ% Arag kutusu

—_—

(1] Agizlik temizleyici

<

9 Kesme pensesi

(— 1|
@ Raspa

L=

@ USB flash diski

@ Tornavida ug seti

@ Universal sap

@ Altigen anahtar

e

® Lokma anahtar

 §

© Gres yagi

@ Tutkal

L

® Kutu agma anahtari

ipuglari: Yukaridaki aksesuarlar sadece referans igindir. Liitfen fiziksel aksesuarlara bakin.
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1. Cihaz Hakkinda

1.2 Yazici Hakkinda
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1. Cihaz Hakkinda

1.2 Yazici Hakkinda

Kesici

( lisiKesiciFan )
( Model Fani )}

Ekstriizyon Montaji

Seviye Algilayici
Sicak Ug

(' Nozul Kamerasi )

D>

Ekstriider Kapagi



1. Cihaz Hakkinda ’

1.3 Ekipmanin Teknik Ozellikleri

Parametreler

Modeli

Baski boyutu

Yazici boyutu

Tek setin net agirhig
Desteklenen filamentler
Ekstrlder tipi
Yazdirma hizi
Hizlanma

Agizlik capi

Noziil sicakligi

Sicak yatak sicaklig
Bdlme kamerasi
Anma Gerilimi
Ekran

Bdlme kamerasi
Adizlik kamerasi
Gl¢ kaybi kurtarici
Otomatik yeniden doldurma
Aydinlatma lambasi
Hava filtresi

Aktif béIme isitmasi
Dilimleme yazilimi
Calisma modu

Baski platformu
Diizlestirme metodu

K2 Plus
350*350*350 mm
495*515*640 mm
35 kg

PLA/ABS/PETG/PA-CF/PLA-CF/PET/ASA/PPA-CF

Proksimal cift disli ekstriider
<600 mm/s

<30000 mm/s®

0,4 mm

<350°C

<120°C

<60°C

100-240 V~, 50/60 Hz

4,3 ing renkli dokunmatik ekran
Evet

Evet

Evet

Evet

Evet

Evet

Evet

Creality Print 5.0 ve Uzeri

USB flash surticti /Ethernet/Wi-Fi
Esnek baski plakasi

Otomatik Diizlestirme
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1. Cihaz Hakkinda

1.4 Ekipman Boyutu

640mm

D>

Litfen makine ile duvar arasinda en az 10 cm bosluk oldugundan emin olun.
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2. Kutudan Cikarma

2.1 Vida CQubuk Tutucusunu Cikarin, Sicak Yatak Sabitleme Vidalari, Kamera Kapagi
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Vida ¢ubuk tutucu

17>

NS

@ Sol ve sagdaki vida cubugu tutucularini gikarin; @ san etiketle gésterilen dért sicak yatak kilitleme vidasini cikarmak icin L
bicimli anahtari kullanin.

d

@ Kamera kapagini gikarin.
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2. Kutudan Cikarma

2.2 Aksesuarlarin Kurulumu
2.2.1 Yazici Ekrani Kurulumu

o Ekran tabanini takin; @ A. Ekran esnek kablo etiketini yirtin;
B. Ekran esnek kabloyu herhangi bir giristen ekran tabanina gegirin.

@ Ekran kablosunu baglayin: Sekilde gésterilen yone dikkat edin ve @ Ekrani ekran tabanina oturtun: A. Ekran sikistirma konumu ile ekran tabani
baglanti tusuna basin; sikistirma yuvasini hizalayin; B. Kilitlemek icin sola dogru ittirin.
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2. Kutudan Gikarma

2.2.2 Makara Tutucu ile PTFE Tipintin Kurulumu

/\

Sekilde gosterildigi gibi, materyal rafini makinenin arka tarafindaki @ Teflon boruyu baglayin: Sekilde gosterildigi gibi Teflon borunun iki ucunu materyal rafi
delikle hizalayin ve iki materyal rafi vidasiyla sikin; ve makine Uzerindeki pndmatik baglanti noktalarina baglayin.

| 09



2. Kutudan Cikarma

2.3 CFS Baglantisi 2.3.1 Filament tamponunu takin

Not: 485 kablosu, teflon tip
ek yerinde kelepgelenmelidir.

Atik kanalini
engellemeyin!

o
©

@ Yesil daire, 485 kablosunun baglanti noktasini gosterir;
Sari daire, PTFE tliptintin baglanti noktasini gosterir.

78

e
P Yo

FeTey
11
| I |

g
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@ Filament tamponunu yazicinin arkasina takin ve iki tampon vidasiyla sikin; tamponun yéniine

dikkat edin, yanlis yénde takmayin;

2.3.2 PTFE tlplni ve 485 kablosunu baglayin

o\

@ Uzun PTFE tlipi a, CFS ile tamponu baglamak
icin kullanilir;
Kisa PTFE tlipu b, tampon ile yaziclyr baglamak
icin kullanilir.

10
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0

@ Kisa 485 kablosu ¢, CFS ve tamponu baglamak
icin kullanilir;
Uzun 485 kablosu d, CFS ve yaziclyl baglamak
icin kullanilir.



2. Kutudan Cikarma

%@

= A N
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; ' /\

@ CFs hub cikisi ve buffer baglayin: Daha uzun PTFE tiipiin bir ucunu CFS
hub cikisina (konum a) yerlestirin; diger ucunu buffer'a (konum b, dért
delikten herhangi biri) yerlestirin;

JERTIN

© CFs ve buffer Creality 485 kablosunu baglayin: Dirsegin buffer konumu
c'ye, diiz bagin ise CFS konumu d’ye (CFS'nin iki 485 soketinden herhangi
biri) takildigini unutmayin;

"

>>

@ Buffer ve K2 Plus'i A, B ve C adimlarina gére baglayin;

@ CrS ve K2 Plus Creality 485 kablosunu baglayin: Bu hattin her iki ucu 6 pinli
diiz baglktir, bir ucu CFS konumu e'ye, diger ucu ise makine araytizii
konumu f'ye takilidir.



2. Kutudan Cikarma

2.4 Kullanim igin Birden Fazla CFS Baglantisi

12

® Yesil, 485 kablosudur
Sari, PTFE tlpUdir
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2. Kutudan Cikarma

2.5 Gii¢ verme rehberi

Dil Segimi San ok ile gdsterilen pozisyona gore a, b, ¢ ve d olmak Creality 3D Yaziciya hos geldiniz Gizlilik Politikasi
iizere dort vidayi gikarin. litfenc m X l2 nve "Sonraki" tusuna tiklayin.

3z English Deutsch Espafiol
Frangais Italiano Portugués Pycckuii

Turkish #20f

[ Bu Gizlilik Politikasini okudun bul ediyorum

Liitfen aginizi kurun Creality Cloud'a baglama Kendiliginden kontrol
] Ethernet UTC-12:00 ality Cloud'a baglamak icin liitfen kodu Otomatik test islemine hos geldini:

UTC-11:00 Alan | Uluslararas J L Lutfe irma platformunu yerles
aklag
UTC-10:00

Gnceki Onceki | somald | Onceki Oncek

Kendiliginden kontrol

Agizlik isitma (@ Ekrandaki talimatlari izleyerek dnyiikleme programini tamamlayin (yaklasik 30 dakika);
Sicak yatak isitma g @ Titresim optimizasyonu sirasinda yliksek sesler normaldir.

Ist arasi sogutma fani il test tamamlandi

Test sirasinda yaziciya
jokunmayn

Su anda gosterilen arayiz yalnizca referans amaglidir.Devam eden yetenek gelistirmel-
erinin bir sonucu olarak, kullanici arayiizi, resmi web sitesinde bulunan yazilimin veya
aygit yaziliminin en son siiriimiine uygun olmalidir.

13



3.1 Kullanici Arayiizii

CREALITY

Nozul Sicakhgi

Sicak yatak sicaklig

bosluk sicakhig

® 6 © © ©

Parametreler manuel olarak ayarlanabilir
Sol tarafta gezinme ¢ubugu bulunur:

@ Ana Sayfa: Bosta iken, makinenin her bir bslimiiniin sicakligini gérebilirsiniz; baski sirasinda, bu arayiizde modelin baski ilerlemesini ve diger bilgileri
goriintuleyebilirsiniz;

@ Ayarlama sayfasi: Bu sayfada makineyi hareket ettirme, filament yiikleme vb. islemler yapabilirsiniz;

@ Dosya sayfasi: Bu sayfada baski dosyalarini segebilir ve baski iglemleri yapabilirsiniz;

@ Fonksiyon ayarlari sayfasi: Ag, kamera ve diger fonksiyonlari ayarlayabilirsiniz; ayrica makine bilgileriniz gériintiileyebilirsiniz;

@ Yardim sayfasi: Loglari diga aktarabilir veya makine wikisini gériintiileyebilirsiniz.

Su anda gosterilen arayliz yalnizca referans amaglidir.Devam eden yetenek gelistirmelerinin bir sonucu olarak, kullanici arayizu, resmi web sitesinde
bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin en son siiriimiine uygun olmalidir.

| 14



3.2 Filamenti Makara Tutucudan Yiikleme

@ Filamentler RFID tanima destegine sahipse, @ Filamenti makara tutucusuna asin; © Filamenti teflon tlpe gegirin ve hafifce iterek ileri
filamentlerin tizerindeki ¢ipi makine gévdesinin RFID dogru itin;
tanima konumuna hizalayarak filamentleri tarayin,
ardindan filament bilgileri otomatik olarak ayarlanabilir;

Filament Filament Filament

Marka  Creality Tir PLA

aada
Ad Hyper PLA b —
Renk Ve A
Agizlik sicaklig 240°C

Agizlik sicaklig 0.04

Sifirla Evet Cikar Geri cek

.

Cikar Geri gek

@ Filamentler RFID tanima destegine sahip degilse, ekran tizerinden manuel olarak filament bilgilerini ayarlamaniz gerekir: Ayarlama Sayfasi = Filamentler - Diizenle
(malzeme rafinin altinda gésterildigi gibi), filament markasi-tipi-ismi ve rengi sirasiyla ayarlayip, sonunda Ayarlari Kaydet’e tiklayin;

| 15



Filament

Gikal Geri gek Ekstriizyon islemi sirasinda, noziilinden
filamentlerin aktigini gézlemleyebilirsiniz.

@ Ekstrizyon: Filamenti elle yavasca ittirin ve filament arayiiziinde "Ekstriizyon" secenegine tiklayin. Makine, mevcut filament sicakligini otomatik
olarak ayarlayacak ve 1sinma tamamlandiktan sonra filament otomatik olarak ekstriide edilecektir;

Ekstriizyon sirasinda, noziiliinden filamentin akip
akmadigini gézlemleyebilirsiniz. Eger akig gézlemlenmiyor
sa, makinenin arkasindaki Teflon tup tzerinden filament'i
hafifce ekstriidere dogru itebilir ve sonra tekrar "Extrude”
tusuna basabilirsiniz.

Filament
= [on]

(=]

Su anda gosterilen arayiz yalnizca referans amaglidir.Devam
eden yetenek gelistirmelerinin bir sonucu olarak, kullanici
aray(izil, resmi web sitesinde bulunan yaziimin veya aygit
yaziliminin en son siirlimiine uygun olmalidir.

Gikar Geri gi

@ Geri Cekme: A. Filament yénetim sayfasinda "Geri Cekme" secenegine tiklayin ve ekstruder, filamenti geri cekmek

icin otomatik olarak sol &n tarafa hareket edebilir;
B. Filamentin geri gekilmesi igin bekleyin ve ardindan filamentini makinenin arkasindaki Teflon ttiptinden gikarin.

| 16
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3.3 Filamenti CFS'den Yiikleme Filament makarasinin sikismamasini saglamak igin, islenmemis kenarlara sahip karton
makaralari veya tamami deforme olan karton makaralari kullanmayin.

@ Filamenti okumak icin kullanilabilen RFID Yenileme diigmesidir. Okuma basarili olursa, kalan filament ve filament rengi
Filament gorintilenir. Okuma basarisiz olursa, filament diizenleme digmesi gériintulenir ve filament "?" olarak gérunttlenir;

@ (0} Bos yuva durumu, "/" olarak gériinttilenir ve diizenleme desteklenmez;
dB
b ; a;a (. e © RFID filamenti okundugunu gosterir, goz ikonu filament bilgisini gériintilemek igin kullanilir, RFID filament sadece
/, J ! | gorintiilemeyi destekler; bu, bir RFID filamenti ise ve bir sonraki kullanimda RFID olmayan bir filament kullanmak istiyorsaniz,
6n yiikleme diigmesine tiklayin, okumanin tamamlanmasini bekleyin ve ardindan filament diizenleme digmesine tiklayin;

PLA
@cC 2d Z @ Diizenlemeyi destekleyen siradan filamenttir;

ORFIDin okunmadigi durumu belirtir, filament ekrani "?"
dlzenleme diigmesine tiklamaniz gerekir;

gosterir. Bu anda, filament bilgilerini manuel olarak diizenlemek igin

Kilavuz Cikar Geri gek
@ cFs nem durumu anlamina gelir. Yesil, nemin uygun oldugunu, turuncu, nemin biraz ytiksek oldugunu ve kirmizi, nemin gok
yiiksek oldugunu belirtir. Kurutucunun degistiriimesi gerekebilir.

@ Filament yénetim arayiiziine giris: Filament yénetim sayfasi iki bélime ayrilmistir: makarali tutucu [sol] ve CFS [sag]. CFS'deki filamentin tizerindeki kod, 6rnegin 1A,
yuva numarasini gosterir;

Filament bosaltma: ilk olarak, filamentin ekstriiderde olmadigindan emin olun, bu
durumda, filamentini kaldirin ve ¢ekin; eger ekstriiderde ise, 6nce Geri ¢ek diigmesine
tiklayin, filamentin CFS'ye dénmesini bekleyin ve ardindan filamentini cikarin.

Filament ytikleme: Filamenti CFS'ye koyun, filament basini ilgili depo teflon tipt ile
hizalayin, nazikge itin ve cekme kuvvetini hissettikten sonra birakin. Filament otomatik
olarak ytiklenecektir.

@ Filament yuikle/bosalt.

| 17



4. ilk Kullanim

4.1 Filament Ayari

Filament

Kilavuz Cikar Geri gek

@ Filamenti yerlestirin ve sikilmasi igin bekleyin (RFID fiamenti
dlzenlemeye gerek yoktur, RFID olmayan filamente
durumunda okunduktan sonra "?" gérintllenecektir ve
filamentin elle diizenlenmesi gerekir);

Su anda gosterilen arayiz yalnizca referans amaclidir.Devam eden
yetenek gelistirmelerinin bir sonucu olarak, kullanici araytizi, resmi
web sitesinde bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin en son
stirimiine uygun olmalidir.

Kilavuz Cikar Geri gek

@ Ekranda gérintilenen filament bilgileri ile CFS'teki filamentin
uyumlu olup olmadigini kontrol edin.

18



4. ilk Kullanim

4.2 yazdir

Filament Segimi (?

® © alani, baski dosyasinda bulunan malzemenin rengi ve tiiriidiir. Ornegin, sekildeki yesil arka planli PLA,
yesil PLA gerektigini gosterir;

® @ alan, baski dosyasinin filament haznesine haritalandiktan sonraki durumunu gésterir. Ornegin, filament
haznesinde yesil PLA bulunmaz ve mavi PLA otomatik olarak segilir;

® Ciftlesme basarisiz oldugunda "--" gérinttlenir ve kullanici materyali manuel olarak se¢gmelidir;

® CFSlyi etkinlestirmek, CFS filament ile yazdirmayi saglar, aksi takdirde malzeme rafi filament kullanilir ve cok
renkli dosya tek renkli dosya olarak kabul edilir;

™ CFS'yi Etkinlestir ® Yazdirma kalibrasyonunu kontrol etmek, otomatik hizalama, Al kalibrasyonu ve diger islevleri gerceklestirir.

™ Kalibrasyon

wenjianmingl X
56min 166m Geri Yazdir

@ Ekrandaki dosyaya tiklayin, filament egleme durumunu
onaylayin ve Yazdir'a tiklayin;

Su anda gosterilen arayiiz yalnizca referans amaglidir.Devam eden yetenek gelistirmelerinin
bir sonucu olarak, kullanici araytiizli, resmi web sitesinde bulunan yazilimin veya aygit
yaziliminin en son stiriimiine uygun olmalidir.

@ Yazdiriyor...
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4. ilk Kullanim

4.3 Creality Print Dilimleme

4.3.1 Yazilim indirme ve Kurulum

Creality Cloud web sitesine giris yaparak Creality Print 5.0 veya Ustl dilimleyiciyi indirin:
https://www.crealitycloud.com/software-firmware/software/creality-print ;
Creality Print

4.3.2 Makineyi LAN’a Baglayin

Ethernet Bagli degil >

cXsw-guest2
cxsw-guest3

Diger...

@ Makine ekraninda IP adresini kontrol edin: Ayarlar = Ag; @ Dilme yaziliminda IP adresini girerek makineyi baglayin: Manuel ekle
= IP'yi girin.

Su anda gosterilen arayiiz yalnizca referans amaglidir.Devam eden yetenek gelistirmelerinin bir sonucu olarak, kullanici araytizi,
resmi web sitesinde bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin en son siriimiine uygun olmalidir.
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4. ilk Kullanim

4.3.3 Dilimle ve Yazdir

@ 'Dilimle"ye tiklayin ve dilimleme tamamlandiktan sonra "LAN
Yazdirma'ya tiklayin;

@ Makine ve filament bilgilerini kontrol edin ve "Yazdirmak igin
Tiklayin"a tiklayin.

@ Bagli yaziciyi segin;

Dilimleme yazilimi kullanimina dair daha detayl bilgiler igin
Creality 3D resmi Wikisine giris yapin:
https://wiki.creality.com/en/software/update-released

Su anda gosterilen araylz yalnizca referans amaglidir.Devam eden yetenek
gelistirmelerinin bir sonucu olarak, kullanici arayiizli, resmi web sitesinde
bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin en son sirlimiine uygun olmalidir.

21



Her model farkli oldugu icin gercek iiriin resimdekinden farkli olabilir. Lutfen gergek riinii dikkate alin.
Nihai yorum hakki Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.'ye aittir.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD.
18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

Official Website: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com
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